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Ansicht A/B 

DESCRIBTIONPART NUMBERQTYITEM
Zylinderplatte0001-9700-100111
Anschlussplatte0001-9800-100612
Zwischenplatte0001-9700-100913
Endplatte0001-9700-100414
Abdeckung0001-9400-100415
Pneumatikzylinder0003-0101-25/1026
Zylinderschraube M5x250002-0912-05x2527
Buchse0009-0003-004348
Verschlussschraube M14x1.50001-0001-VSTI14X1,549
Winkeldrehverschraubung0003-0003-4M5410
O-Ring0005-0001-0129811
Zylinderschraube M5x120002-0912-05x12812
Schnorrscheibe 5mm0002-0530-051213
Abstreifer0005-0004-0018214
Verbindungsbolzen0001-9700-1007215
Verbindungsbolzen0001-9700-1008216
Schmiernippel0001-0501-0004417
Endplatte0001-9700-1006118
Entlüftungsventil0003-0002-0005419
Zylinderschraube M5x550002-0912-05x55620
Kolbenstange0001-9800-1001221
Zwischenplatte0001-9450-0002122
Dichtung0005-0002-0023623
O-Ring0005-0001-0041624
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2K Materialventil mit 2 Zylinder

2c material valve with 2 cylinders

0001-9800-0000

unbeschichtet

(uncoated)

-

-

%-

SC

9.4.18

-

Wartung-Dichtsatz 2K Materialventil/maintenance seal
Bezeichnung / description Bauteilnummer / part number

Dichtsatz 2K Materialventil/seal kit 0001-9800-0500
Spezialfett-Kartusche 0001-9998-0031

Fettpresse 0001-9998-0031GUN
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Der größere Durchmesser der Dichtung Nr. 23 muss immer auf die dem
Materialdruck zugewandten Seite zeigen. Bei diesem Ventil werden
diese Dichtungen aus Detail A und B also mit dem großen
Durchmesser Richtung Teil Nr. 2 eingebaut. Die Dichtungen
aus Detail C mit dem großen Durchmesser in Richtung
Teil Nr. 2.
 
 
The sealing no. 23 has to be assembled with bigger
diameter in direction of the material pressure side.
In this case you have to assemble the bigger 
sealingdiameter of detail A and B in direction
of part no. 2. The sealing of detail C has to
be assembled with the bigger diameter in 
direction of part no. 2.

Zum Schmieren von dem 2K Ventil, bitte ausschließlich
die Spezial-Kartusche Nr. 0001-9998-0031 verwenden.
Empfohlene Fettpresse Nr. 0001-9998-0031GUN.
 
To grease the 2c valve please use only the
special cartridge no. 0001-9998-0031.
Grease gun no. 0001.9998-0031GUN.
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